
Аннотация 

 

  Большое применение в различных областях промышленноти получили 

качающиеся конвейеры, применяемые для транспортирования горячих, 

ядовитых, химических агрессивных грузов при обеспечении полной 

герметичности их перемещения, а такеже для транпортирования 

металлической стружки, смоченной эмульсией и маслом, горячей землей, 

выбитой из литейных форм, мелкого литья, литейной шихты и др. 

Качающийся конвейер представляет собой желоб, подвешенный или опертый 

на неподвижную раму. Желоб совершает колебателнные движения, вследствие 

чего груз, находящийся в желобе, перемещается относительно желоба. 

Характер движения и его параметры определяются характером колебаний, 

совершаемых желобом. Качающиеся конвейеры по режиму движения желоба и 

характеру движения груза подразделяются на инерционные (с переменным и 

постоянным давлением груза на желоб), в которых груз под действием силы 

инерции скользит по желобу, и на вибрационные, в которых груз отрывается от 

желоба и микробрасками перемещается вдоль желоба. Вследствие ряда 

преимуществ в последнее время широко применяются вибрационные 

конвейеры. В настоящей работе рассматриваются вопросы кинематического и 

динамического исследования вибрационного питателя, предназначенного для 

дозирования загрузки шихты плавильных печей литейного производства. В 

принцип работы вибрационного конвейера, а посвящен кинематическому 

анализу механизмов. Дифференциальное уравнение движения звена 

приведения вибрационного конвейера приведен разностный метод 

(приближенный метод) решения уравнения движения вибрационного 

конвейера. Анализу решений уравнений движения конвейера. Здесь 

приводятся таблицы результатов и графики перемещений и скорости ведущего 

звена в зависимости от времени. 
 


